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Mobilya Uretim Tesislerinde Risklerin Belirlenmesi ve
Risk Analiz Calismas1 Olusturulmasi

Ozet

Ahsap ve mobilya imalati iilkemizde ve Izmir’de dnemli bir sektdr olarak yer
almaktadir. Mobilya sektoriinde kullanilan makineler teknolojiyle birlikte siirekli
gelismistir. Cok cesitli iirlin yelpazesine sahip olan mobilya sektorii is giivenligi
acisindan tehlikeli sinifta yer almaktadir. Alanda kullanilan makine ve ekipmanlar,
calisanlarin maruz kaldig giiriiltii, toz ve kimyasallar is sagligi ve giivenliginin bu
sektorde ne kadar 6nemli ve riskli oldugunun bir gostergesidir. Mobilya sektorii; is
kazalarinin en ¢ok yasandigi igyerlerinin siralamasinda maden, ingaat, nakliyat, metal
sektorlerinden sonra 5. sirada gelmektedir. Bu agidan calismada; ahsap ve mobilya
imalat1 yapan bir isyerinde mevcut risklerin belirlenmesi ve son olarak tespit edilen
risklerin ortadan kaldirilmasi veya en aza indirilmesi icin analizlerin yapilmasi ve

Onerilerde bulunulmasi yer alacaktir.

Anahtar Kelimeler: Is saglig1 ve giivenligi, mobilya imalati, risk analizi



Determining Risks in Furniture Manufacturing Facilities
and Creating Risk Analysis Study

Abstract

Wood and furniture manufacturing is an important sector in our country and in Izmir.
The machines used in the furniture industry have developed continuously with
technology. The furniture industry, which has a wide range of products, is in the
dangerous class in terms of occupational safety. The machinery and equipment used
in the field, the noise, dust and chemicals that employees are exposed to are indicators
of how important and risky occupational health and safety is in this sector. Furniture
industry; It ranks 5th after mining, construction, transportation and metal sectors in the

ranking of workplaces where occupational accidents are experienced the most.

In this respect, in the study; Determining the existing risks in a wood and furniture
manufacturing workplace, and finally making analyzes and making recommendations

to eliminate or minimize the identified risks.

Keywords: Occupational health and safety, furniture manufacturing, risk analysis
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Bolim 1

Giris

Calisma hayati ve ¢alisma hukuku acisindan olduk¢a 6nemli olan is saghgi ve
giivenligi konusu, calisanin saglikli bir calisma hayati ve meslek hastaligina
yakalanmadan diizenli bir hayat gecirmesi igin biiyiik onem arz etmektedir. Is saglig
ve gilivenligi konusu igerisinde ise is kazalar1 ve 6nleme konularinin ayr1 bir 6nemi
bulunmaktadir. Bakildiginda tilkemiz 6liimlii is kazalarinda Avrupa’da birinci sirada
yer almaktadir [1] . Sosyal Giivenlik Kurumu’nun TUIK istatistiklerine ait son
verilerine (2021) gore, 2021 yilinda 511.084 is kazasi yasanmistir. Buna gore bir
onceki yila gore yaklasik %32 artmistir. Sayilardan da anlasildig: iizere bu sayilar
tilkemiz i¢in ¢ok fazladir ve azaltilmasi i¢in ciddi ¢alismalar ve Onlemler alinmasi

gerekmektedir.

1.1 Is Saglig1 ve Giivenliginin Tanimi

Is giivenligi; isyerlerinde, calisanlara saglikli calisma ortam sunmak, calisanlari
calisma ortamindaki olumsuz etkilerinden korumak, is ile is¢i arasindaki en iyi uyumu
saglamak, olusabilecek riskler ile maddi ve manevi zararlar1 tamamen engellemek
veya en aza indirgemek, calisma ve iiretim verimini en iist seviyeye c¢ikarmaktir.
Kisaca; isyerlerinde faaliyet gdsterilen is nedeniyle olusabilecek her tiirlii uzun ve kisa
vadeli saglik problemlerini ortadan kaldirmaya yonelik ¢aligmalarin tiimiine verilen

isimdir [2].

1.2 Is Saghg ve Giivenliginin Amaci

Is giivenliginin amaci; bir is yerinde bazi tehlike unsuru olusturan isler nedeniyle is

kazas1 olma olasiligin1 en aza indirgemeye calismak, saglikli olmayan ¢alisma



ortamlar1 nedeniyle olusabilecek fiziksel, psikolojik vb. saglik sorunlarini 6nlemek ve

meslek hastalig1 olusturabilecek durumlara karsi onlemler almaktir.

Baska bir deyisle bahsetmek gerekirse calisanin ise baslamadan onceki saglik
durumuyla, iste mevcut eden siirecinde ya da isten ayrilma siirecinde ayni saglik
durumuyla kalmasinin saglanmasi icin gerekli is sagligr ve gilivenligi onlemlerinin

butinuddr.

Is saghg ve giivenligi uygulamalarmin yalnizca tek bir siifa indirgemek dogru
degildir. Alinacak onlemler ve diizeltici faaliyetler cok tehlikeli, tehlikeli ve az
tehlikeli smiflarin tiimiine de uygulanmaldir. Is sagligi ve giivenligi, her calisma
alaninda, her kesime hitap eden ve gerektiginde ¢alismanin bulunmadig: alanlarda bile
onemsenmesi gereken bir disiplindir. Ornegin; normal hayatta yasayan insanlar icin
bile evde olusacak riskleri degerlendirmesi ve olasi tehditlere karsi bilinglendirilmesi

amag¢ olmalidir.

1.3 Risk Degerlendirmesine iliskin Tanimlar

Risk Degerlendirmesinin agiklayici olabilmesi i¢in bazi kavramlari tam olarak
anlayabilmek gerekmektedir. Bu kavramlardan en onemlileri “Tehlike” ve “Risk”
kavramlaridir. Bu kavramlari agiklayabilmek ve degerlendirebilmek igin nicel ve nitel

yontemlerden yararlanilmaktadir.

Molak, nicel yoniiyle riski, endiistriyel bir siire¢ i¢inde olusan olumsuz sonuglarin
meydana gelme ihtimali olarak tanimlamis ve bu olasiliklara karsi gelistirilmesi

gereken yontemlerin gerekliliginden bahsetmistir [3].

Modarres riski, tehlikeli bir olay sonucu yaralanma ve 6liim ihtimali olarak tanimlamis
ve tehlikeli durum i¢in gilivenlik tedbirleri yetersiz ise 6liim ve yaralanma vakalarinin
yasanma olasiligi devam edecegini; bu durumu da risk olarak adlandirdigini

belirtmistir [4].

Is saghg ve giivenligi risk degerlendirme yonetmeliginde (ISGRD) ise risk,
“tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da bagka zararli sonu¢ meydana gelme

ihtimali” seklinde tanimlanmistir [5].



Risk degerlendirmesi icin baska bir 6nemli kavram ise tehlike’dir. ISGRD
yonetmeligine gore tehlike, igsyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisani
veya igyerini etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyeli olarak

tanimlanmaktadir [5].

Tehlike ve risk kavramlarina gore risk degerlendirmesi ise; isyerinde var olan ya da
disaridan gelebilecek tehlikelerin belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol
acan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan risklerin analiz  edilerek
derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli

calismalar seklinde tanimlanmaktadir [6].
Mobilya Uretim Tesislerinin Is Saglig1 ve Giivenligi Acisindan Degerlendirilmesi

Mobilya; Latince “mobilius” sozciigiinden tiiretilmis bir kavram olup insanlarin
giinlik yasamdaki yemek yeme, dinlenme, oturma, ¢alisma gibi temel ihtiyaglarin
giivenli ve konforlu bir sekilde karsilamak tizere estetik goriinimli, islevsel ve

genellikle aga¢ malzemeden imal edilmis kullanim esyalar1 seklinde tanimlanmigtir

[7]1

Yukarida bahsedilen tanimdan anlasildigi iizere giinliik ihtiyaglar1 karsilamak
amaciyla oldugu i¢in siirekli olarak talepleri artmakta ve sektorel ¢esitlilik artmaktadir.
Dolayistyla mevcut standartlarin disinda yeni tiriin ¢esitliligi ve devaminda gelen yeni
metotlar ¢calisanlarda risk olusturmaktadir. Calismalarda imal yontemleri i¢in el emek
yonteminin disinda devasa ve tehlikeli makineler kullanilmaktadir. Uriinlerin insan
kabiliyetlerine gore daha biiyiik ve agir olmasi kolay bir sekilde yonetilmesine sebep
olmaktadir. Calisma ortamini agac islemeciligi ve boyanmasindan dolay1 ergonomiyi

onemli kilmakta ve meslek hastaliklarina karsi tehditler barindirmaktadir.
1.4 Ulkemizde Mobilya Sektori

Ulkemizin konumundan dolay1 bir¢ok agag ¢esitliligine firsat vermesi ve kolay erisimi
mobilya sektoriinii biiylitmekte ve tedarik olarak kolaylik saglamaktadir. Teknolojik
ara¢ gereclerden tam anlamiyla yararlanilamamasi mobilya sektdriinde el emeginin
yogun olarak kullanilmasina sebep olmaktadir.
Ulkemizde insaat sektdriiniin son ddnemlerde ciddi oranda artmasi mobilya sektdriinii

de bagimli olarak ciddi sekilde arttirmistir.



Tiirkiye’de mobilya sektdrii, pazarin yogunlastig1 ve/veya orman {iirlinlerinin yogun
oldugu belirli bolgelerde toplanmistir. Onemli mobilya iiretim bélgeleri toplam
iiretimdeki paylarina gore; Istanbul, Ankara, Bursa (Inegdl), Kayseri, izmir ve Adana

olarak siralanmaktadir [8].

Tiirkiye nin mobilya ihracat1 2001 yilinda 192 milyon dolar olarak gergeklesirken,
2021 yilinda 6nemli oranda artarak 4 milyar 788 milyon dolara ulagmistir. 2020
igerisinde ticarete olumsuz etkileri dnemli Olgiide hissedilen pandemi kosullarina
ragmen 2020-2021 yili mobilya ihracati gecen senelere gore %23 oraninda artig
kaydetmistir [9].
Mobilya sektoriinlin iilkemizde siirekli olarak artmasindan dolay1r ise mobilya
sektdriinde is kazalar1 da siirekli olarak artmaktadir. Ulkemizde 2012 yilindan itibaren
6331 sayil Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu gerekliliklerinden dolay1 yapilan is
kazalar1 bildirimlerinde ciddi artiglar goriilmektedir (Sekil 1.1).
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Sekil 1.1: Mobilya sektoriinde is kazasi Sayilarinin yillara gore dagilimi [10]

Grafikte de goriildigi gibi yildan yila is kazalar1 siirekli olarak bir artis
gostermektedir. Fakat bu olusan is kazalarinin yaninda ¢alisanlarda is bilinci eksikligi,
meslek hastaligindaki tan1 ve teshisteki eksiklikler nedeniyle gergeklesen meslek

hastalig1 sayilar1 ¢ok diisiik sayilarda yer almaktadir (Sekil 1.2).
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Sekil 1.2: Mobilya sektoriinde meslek hastaliklar sayilarinin yillara gore dagilimi
[11]

Iki istatistik grafiginden de anlasildig1 {izere mobilya sektoriinde is kazalar1 ve meslek
hastaliklarinin ¢ok fazla oldugu ve bu durumlarin risk degerlendirme c¢aligmalarinin
tiim sektorde yapilmasiyla birlikte is kazalarinin azalmasi ve meslek hastaliklarinin
daha sik saglik kontrolleriyle ve alinacak diizeltici faaliyetlerle azaltilmasi

gerekmektedir.



Bolim 2

iteratur Taramasi

Tirkiye’de son yillarda is kazalariin ve meslek hastaliklarinin artmasiyla birlikte,
ergomonik calisma kosullar1 6nem kazanmaktadir. Caligsanlar, is kazasi risklerinin
fazla oldugu isleri daha az talep etmekte, saglikli calisma ortamlarina yonelmektedir.
Calisma kosullariin iyilestirilmesi basta ¢alisanlarin verimliligi olmak tizere bir ¢ok
durumu olumlu yénde etkilemektedir. Isletmelerde yapilmasi gereken risk
degerlendirme c¢aligmalar1 ve yapilan analizlerin degerlendirilmesi, is kazasi

risklerinin siddetini azaltmakta ve saglikli c¢alisma kosullar1 saglamaktadir.

Ford ve Tetrick [12] ¢alismalarinda, mobilya sektoriinde galisan personelin saglikli
calismasini, sirkete ait organizasyon semasindan bagimsiz oldugunu ve diger
sektorlere gore daha fazla riskler olabilecegini, is kazalarmin calisanin gegmis
deneyimlerinde kazandigi tutum ve aligkanliklara bagli olabilecegini, yapilan
caligmalarin ise personelin meslegine ait 6zelliklerinden bagimsiz olarak OSlgiilen
tehlikelerle ilgili oldugunu belirtmektedir. Personelin mesleki gelisiminin, verilen isler
dogrultusunda, bu dogrultuda olusabilecek tehlikelerle birlikte ve bu tehlikeleri
azaltarak genisletebildigi belirtilmektedir.

Turan [13], mobilya sektoriinde tiretim yapan bir tesis igin, bu tesiste yer alan risklerin
cevresel etkilerini, ¢alisanlar tizerinde olusabilecek etlkileri tanimlamak tizerine bir
calisma yliriitmiistiir. Mobilya {iriinlerinin liretimi esnasinda, ¢alisanlarin karsi karsiya
kaldig1 is kazasi risklerini incelemektedir. Calisanlarin sagligin1 dogrudan etkileyen
faktorlere ait analizleriyle birlikte ortaya cikan sonuglardan faydalanarak, kisisel
maruziyet seviyelerini degerlendirmekte ve hangi yolla meslek hastaliklarina

rastlayabilecegini tespit etmistir.

Yilmaz [14], yaptig1 ¢alismada Ankara’da yer alan 9 mobilya sirketinde ¢aligmalar
yaparak; bu sirketlere ait toplam 112 kisi ile anket ¢aligmasi yiirlitmiistiir. Anket

caligmasinin yaninda ayrica Fine-Kinney Risk Degerlendirme Yontemi ile yaptigi



degerlendirmelerle, mobilya imalati yapan sirketlerdeki is sagligi ve giivenligi

Onlemlerine yonelik tespitler yapmustir.

Uygun [15], ahsap ve mobilya sektorii i¢in yaptigi ¢alismada, is sagligi ve giivenligi
acisindan, biri i¢ piyasada digeri de global alanda olmak {izere iki mobilya sirketini
incelemektedir. Is saghig1 ve giivenligi kanunlarmnin yiiriirliige girmesiyle birlikte

karsilastiklari is kazalarini1 incelemekte ve iki sirketi karsilastirmaktadir.

Atilgan ve ark. [16], tilkemiz mobilya sektdrii i¢in, is kazalar1 ve meslek hastaliklart
bakimindan incelemis ve alinmasi gereken Onlemlere dair onerilerde bulunmustur.
Mobilya sektoriinde is kazasi ve meslek hastaliklarinin; egitim eksikligi, teknolojik
tiriinlerin kullanilmasi, zararsiz arag-gere¢ ve hammaddelerin kullanilmasi, ¢alisma
kosullarinin iyilestirilmesi, ergonomiye daha ¢ok 6nem verilmesi, yangin tehlikesinin
azaltilmasi, kisisel koruyucu donanimlarinin arttirilmasi, psiko-sosyal tehlikelerin
ortadan kaldirilmasi gibi konu bagliklariin oncelikli alinmasi gereken Onlemler

oldugunu belirtmistir.

Kog [17], yaptig1 ¢alismada, sirasiyla is saghgi ve giivenligi, is saghgi ve giivenligi
yonetim sistemi, risk analizleri ve degerlendirilmesi ve ergonomi kavramlarindan
bahsetmistir. Diinya’da ve iilkemizde ergonomi disiplin alaninin yillara gore
gelisimini anlatmstir. Yapilan islerle ilgili kas-iskelet sisteminden kaynaklanabilecek
meslek hastaliklarini ¢ok yonlii incelemis, mobilya imalatindaki ise bagl kas-iskelet
sistemi problemlerine deginmistir. Tiim bu ¢aligmalarin ardindan da bir mobilya

sektoriinde bu ¢alismalari pratik olarak uygulama yapmis ve sonuglarini incelemistir.



Bolim 3
Materyal ve YOntem

Isverenler, isciler ve makineler géz dniinde bulunduruldugunda galisma ortaminin risk
degerlendirilmesi yapilmas1 énemli bir konudur. Ayrica bu durum 6331 sayili Is
Sagligi ve Glivenligi Kanunu ve Risk Degerlendirmesi Y 6netmeligi ile de igyerleri i¢in
risk degerlendirmesinin yapilmasini yasal olarak zorunlu hale getirmistir. Sadece bu
ilgili ydonetmelikte yapilacak olan risk degerlendirmesinin yontemi ile ilgili sinirlayici
bir metot bulunmamaktadir. Sadece kullanilacak olan yontemin kalitatif, kantitatif ya

da karma yontemlerden birinin segilerek yapilmasi tanimlanmistir.

Bu calismada yontem olarak, kolay ve pratik uygulanabilir oldugu i¢in, cogu sirketler
tarafindan da tercih edilen L Tipi Risk Degerlendirme Karar Matrisi ydntemi
kullanilmistir. Genelde risk matrisleri tehlikenin mevcut durumunu, olasi risklerini ve
etkilenen kisi ya da topluluklari, olasilik ve siddeti ile belirlenmesi ve tiimiiyle
belirlenen tiim tehlikelerin genel bakis ile derecelendirilmesi ile baglar. Daha sonra bu
belirlenen tehlikelerin olasilik ve siddetinin carpimu ile ortaya ¢ikan risk skorlarinin
azaltilmasi i¢in gerekli diizeltici faaliyetlerin bulunmasi ve uygulanmasi ile toplam
risklerin azaltilmasi ile son bulur. Olusturulan mevcut risk degerlendirmesi ve
diizeltici faaliyetleri diizenli araliklarla kontrol edilir ve risk skorunun giderek

azaltilmasi sirket i¢i is kazalarinin ve meslek hastaliklarinin azaltilmasi ile sonuglanir.

Her bir diizeltici faaliyet sirket i¢in bir emek ve maddi olarak gider olacagi igin

sirketler miimkiin oldugunca bu durumu optimumda tutmaya ¢aligsmaktadir.
Bu calismada asagidaki goriilen kilavuz tablosu olusturularak bu tablo baz alinmistir.

Olasilik; Cok Kiigiik, Kiigiik, Orta, Yiiksek ve Cok Yiiksek olmak lizere 1’den 5” kadar
numaralandirilmistir.
Siddet; Cok Hafif, Hafif, Orta, Ciddi ve Cok Ciddi olmak iizere 1’den 5’¢ kadar

numaralandirilmistir.

Olasilik X Siddet = Risk Skoru formiili kullanilmastir.



Tablo 3.1: Risk skoru tablosu

Siddet

Cok Hafif

Olasihk

Olasilik ve Siddet siniflandirmalarimizi inceledigimizde ise olasilik skorlar1 Tablo 3.2

kullanilarak, siddet skorlar1 ise Tablo 3.3 kullanilarak ifade edilmistir.

Tablo 3.2: Olasilik skorlar1 tablosu

SONUC
OLASILIK ACIKLAMASI SONUC PUANI
Hemen hemen hig Cok Kiigiik 1
Cok az (yilda bir kez), sadece anormal durumlarda Kii¢lik 2
Az (yilda bir kez) Orta 3
Siklikla (ayda bir) Yiiksek 4
Cok siklikla (haftada bir, her giin), normal ¢alisma sartlarmda |Cok Yiiksek 5




Tablo 3.3: Siddet skorlar1 tablosu

. SONUC
SIDDET ACIKLAMASI SONUC PUANI
Is saati kaybi yok, ilkyardim gerektiren Cok Hafif 1
Is giinii kayb1 yok, kalici etkisi olmayan ayakta tedavi, ilkyardmn{Hafif 2
Hafif yaralanma, yatarak tedavi gerektiren Orta 3
Ciddi yaralanma, uzun siireli tedavi, meslek hastalig Ciddi 4
Oliim, siirekli is géremezlik Cok Ciddi 5

Bu sonug puanlar1 ve formiilasyon kullanilarak Tablo 3.1°de yer alan sonuglar ortaya
¢ikmaktadir ve genel olusabilecek puanlarin tiimii ile Risk Skor Matrisi Tablo 3.1°de

belirtilmektedir.

Son olarak olusan puanlar, renkler ile daha kolay anlagilir hale getirilmekte ve diizeltici
faaliyetlerin Onceliklendirilmesi i¢in Tablo 3.4 olusturulmustur. Buradaki amag;
bulunan tehlikelerin risk skorlarin1 en aza indirgemek ve Kabul Edilebilir Risk

seviyelerine indirgemektir.

Tablo 3.4: Risk skoru sonuglarina gore oncelikli ¢alisma tablosu

Onem

1 Risk Sk
Yapilacak Calismalar is oru Derecesi

Dikkate Deger Risk: Bu risklerle miimkiin oldugu kadar ¢abuk
miidahale edilmeli ve ilave tedbirler almarak kontrollii 8,9,10,12 Orta
calisiimalidir.

10



Bolum 4

Bulgular

Analiz kapsaminda 61 tehlike incelenmis ve risk siniflarina gore risk skoru 17-25
arasinda tespit edilen 9 tehlike tespit edilmistir. 8-16 risk skoru arasinda ise 51 tehlike
tespit edilmistir. Tehlike siifinda olan mobilya sektoriinde yer alan bu sirket igin
cogunlukla dagilim orta smifta goriilmektedir. Son olarak 1-7 risk skoru arasinda olan
tehlike ise 1 adettir. Yiizdesel olarak incelenildiginde ise diisiik 6nem derecesinde
bulunan tehlikenin oran1 %1, orta seviye 6nem derecesinde %83 ve son olarak yiiksek
onem derecesinde bulunan tehlikelerin orani ise % 16 oldugu goriilmektedir.
Yapilan operasyonlar ¢ogunlukla el emek isciligine dayali gerg¢eklestigi i¢in tablonun
tarafsiz oldugunu séylemek miimkiin olur. Tablo 4.1°de 6nem derecesinin yogunluk

dagilim1 gosterilmistir.

Mevcut durumlar incelendiginde; ¢ogunlukla 6nem derecesi orta olan islerin egitim
eksikligi, kisisel koruyucu donanim kullanilmamasi, dikkatsiz ¢aligma , is disiplinine
aykir1 davraniglardan dolay1 tehlikelerin olustugu goriilmektedir. Yiiksek 6nem
derecesine sahip olan tehlikeler incelendiginde ise; makine ekipmanlarindan
kaynaklanan tehlikeler, makine korumalarinin eksik olmasi, teknik bilgi gerektiren

mekanik ve elektriksel arizalar bulunmaktadir.

11



Tablo 4.1: Risk degerlendirme ilk durum 6nem derecesi dagilim tablosu

Siddet

5
Cok Ciddi

Olasilik

Yiuksek

Cok
Yiksek

Diizeltici faaliyetlerin uygulanmasinin ardindan; 1-7 diisiik 6nem seviyesine sahip 37
tehlike olugmaktadir. 8-16 risk puanina sahip orta 6nem derecesindeki tehlike sayisi
ise 24 tehlike bulunmaktadir. Risk degerlendirmesinin yapildigi birim yeni olustugu
icin ilk durumda tespit edilen ¢ok fazla tehlikenin aslinda ¢ok basit aksiyonlarla
diizeltilebilir durumda olmasi fakat buna ragmen risk degerlendirme c¢alismasi
yapilana kadar sadece is kazalar1 iizerinden fark edildigi goriilmektedir. Ayrica bu
calisma ile ortaya ¢ikan tehlikenin diger birimlerden elde edilen deneyimlerle birlikte

kapsami genisletilmistir.

Diizeltici faaliyetlerden sonra yeni olusan risk skoru dagilim tablosu Tablo 4.2°de

gosterilmektedir.
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Tablo 4.2. Risk degerlendirme son durum 6nem derecesi dagilim tablosu

Siddet

Olasilik

Yiuksek

Cok
Yiiksek

Mobilya sektoriinde faaliyet gosteren bir sirkette yapilan L Tipi Matris yontemi
kullanilarak olusturulan risk degerlendirme analizine dair 6zet halinde Tablo 4.1°de ve

Tablo 4.2°de gosterilen risk skorlarinin detayl analizi Tablo 4.3 ile gosterilmektedir.

Tablo 4.3: Risk degerlendirme tablosu
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i1SG RISK DEGERLENDIRME FORMU

Firma Adi:

Adresi:

IFaaliyet Alam (NACE KODU): 310907 - Sandalye, koltuk, kanepe, oturma takimi, ¢ekyat, divan, markiz, vb. imalat1 (plastik olanlar ile biirolarda ve park ve bahgelerde kullanilanlar harig)

Tehlike Sinifi: B (tehlikeli)

Calisan Sayisi:

250

[SGK SICIL NO

I

TEHLIKELERE GORE ILK RISK SEVIYESININ DEGERLENMESI

TEHLIKELERE GORE RISKLERIN AKSIYONLARI

TEHLIKE, RISK VE FIRSATLARIN BELIRLENMESI IKIN . IDUZELTICI VE ONLEYICI FAALIYET (DOF) DOF SONRASI
IDEGERLENDI
. .. [Risk R .. . .. [Risk
No Faaliyet/ Bolim Tehlike Olas1 Riskler Mevcut Durum K"T"er. Olast [§id Skoru Dizeltici ve Onleyici Faaliyet Sorumlu IDOF Sonrasi Durum i Skoru
letkilenir ik |det [* (DF) ik (det |
=OxS FOxS
Yangina zamaninda ve
mi)ilszehr:l: telf;;:rlrllttrie anszrrll(lztr(]lzm:: ?rlllflzrr:ma Mevzuata uygun say: haricinde Fa{)sr‘illi;ertﬁljgzeﬁ ‘;ﬁktlzjl;m Yeterli sayida yangin
YETERLI SAYI VE TIPTE - [yangimiardayang belirlenecek noktalara da e HECr, T 2 Senl sayica yans
1 Genel yanlis YSC kullanim1 erigim igin ¢aligan Caliganlar 3 5| 15 . . lideri, ilgili alan-makine | sondiiriicii ve dolab1 |1 5 5
'YSC BULUNMAMASI PR (elektrik panosu, makineler, depo
sonucu kurtartlacak uygunlugu géz oniinde ve otoparklar) YSC eklenmesi sorumlusu,sorumlu bulunmaktadir.
cihazlarin daha ¢ok bulunmaktadir. P kullanict
masraf ¢ikarmasi
Sesli uyan sistemi ile siren Isveren, igveren vekili,
IANONS VE YANGIN Mevauata Uvumsuzluk ;zri“ytzk ;if ;erk;;e; Mevzuatta belirlenen Fabrika midiri, ilgili takim |, o
2 Genel IALARM SISTEMI vzuata Uyur S ¢ B Caliganlar 3 |5]|15 yiizolgiimlerine uygun olarak lideri, ilgili alan-makine 2 5| 10
tahliyenin gecikmesi duyuru sistemi . AN bulunmaktadir.
BULUNMAMASI anons sistemi tesisi sorumlusu,sorumlu
bulunmamaktadir.
kullanici
3 Genel UYGUN LOKASYONDA | tahliyenin gecikmesl, - (Calisanlara 25 mtuzakia | ) oo | g | 4 | 26 | inde yeteri adar yangunkagts | Iider, lgili alan-makine | cahsana 10 mtuzakina |2 | 4 | 8
YANGIN KACIS KAPISI | olasi yangnlarda toplu [acil ¢ikiglar bulunmaktadir. alisania ¢ eky tesi egizlimgesi s sor’un?lusu sorumlu ¢ sa'la K ku T a
BULUNMAMASI 6liim riski apist tesis ' acti gk kaprian
kullanici olusturulmustur.
TOZ EMIS
SISTEMLERININ
(HAVALANDIRMA . - . Kivileim algilama, statik elektrik isveren, isveren vekili, |Kivileim algilama sistemi
R Stinger vb. tiriinlerin M e . e -
BORULARI VE SILO) bulundugualanlardayanem 6nleme, yangin sondiirme Fabrika midiiri, ilgili takim ve silo igi yangin
4 Genel KIVILCIM ALGILAMA Yangin, Toz patlamasi phundugualdr yang Caliganlar 4 4 | 16 sistemleri bulunmali ve bunlarmn | lideri, ilgili alan-makine sondiirme sistemi |1 4 4
olma risklerinde erigim . . .
KLAPE VE YANGIN sorlugu bulunmaktadir bakim / kontrol periyodu sorumlusu,sorumlu mevcuttur. Klape sistemi
SONDURME orlugu bulunmaxtadir. belirlenmesi kullanici yapilmalidir.
SISTEMLERININ
OLMAMASI
Kimyasallarin dis Kimyasal depolarinda tagma Isveren, isveren vekili,
KULLANILAN etkenlere maruzkalmasi tavasi uygulanmas, iiretimde  |Fabrika miidiird, ilgili takim| Kimyasallar belirli
5 Genel KIMYASALLARA UYGUN o kaynakly |22 Kimyasallarsahadadur, |- () 43|12 sincen farla kimyasal | ldert, ilgil alan-makine Franlarda b 3| s
DEPOLAMA ALANI Ve SIZL KAYIak ook alaninda tutulmahdr, | 0 oAr gereginden fazia kimyasa 19
yangin/parlama tutmayarak olas1 yanginlara hizh sorumlusu,sorumlu stoklanmaktadir.
BULUNMAMASI . - .
durumlari miidahale edilmesi kullanict
CALISMA ALANINDA Kullamm. siklig1 az olan is\./eren,”is_\fe»refx Ye{kili, ) o
i fakat hacimsel fazla olan o . |Fabrika miidiird, ilgili takim| Kimyasallar belirli
GEREGINDEN FAZLA [Olas1 yanginda . . Uretim alaninda her zaman yeteri R, .
6 Genel : . . kimyasallariiretimalaninda | Caliganlar 4 13|12 . lideri, ilgili alan-makine alanlarda 2 3 6
KIMYASAL MADDE  |miidahalenin zorlagmast kadar kimyasal bulunmalidir.
bulunmakta ve ¢ok yer sorumlusu,sorumlu stoklanmaktadir.
BULUNDURULMASI
kaplamaktadir. kullanict
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DUMAN CIKARAN . - Havalandirma sistemlerinin ISYeren’..lee..reP Y?klh’
R Zehirlenme, goziin zarar . . Fabrika miidiiri, ilgili takim . .
Genel PROSESLERIN gormesi, yangm Havalandirmalar Calisanlar 16 yapilmasi ve diizenlik kontrol lideri, ilgili alan-makine Havalandirma sistemi b 8
HAVALANDIRMASI . ) yapilmaktadir. edilmesi, periyodik kontrollerinin ’ yapilmaktadir.
sistemlerini yaniltmasi sorumlusu,sorumlu
OLMAMASI yapilmast
kullanict
ELEKTRIK PROJESINE Tesisatin periyodik 6l¢iimlerde
UYGUN TOPRAKLAMA uygunsuz gikmayacak se'zk'llde ve Isveren, isveren vekili, | Topraklamalar diizenli
VE KACAK AKIM . . mevzuata tam uyum iginde . P, . .
- ; . Kagak akim roleleri Fabrika miidiiri, ilgili takim| olarak kontrol edilmeli,
Genel KORUMA ROLESI |Vangmn, elektrik apilmustir. Topraklamalar | Calisanlar yapilmast, ara raporlamalarda " jo i i ik alan-makine | periyodik kontrollerle |3 15
BULUNMAMASI, Farpmast - tarrslar;llanir)nl tir ’ ISG biriminin Gnerileriyle SOI’;ngluSu sorumlu P uy unluklar: test
PANOLARIN TALAS shr. iyilestirme calismalarmmn Calloeer y§ Simelidir
TOZUYLA DOLMASI yapilmasi, panolarin korumaya '
ETKILENMESI alinmasi gerekmektedir.
Isveren, isveren vekili,
Strafor kesim esnasinda Uyaun vanein aletlama sistemleri Fabrika miidiiri, ilgili takim Sicak islerden uzak
Genel STRAFORUN YANMASI Yangin zaman zaman kivilcimlar | Calisanlar 12 yg,, yag ag a a_ . lideri, ilgili alan-makine cax iglercen uza 3
ve sondiiriiciilerin temini lalanda stoklanmaktadir.
olugmaktadir. sorumlusu,sorumlu
kullanici
FORKLIFT / TRANSPALET Anahtarin Gstiinde Kullantlan Kaldirma araclarnm isveren, isveren vekili, Perivodik kontrolleri
PERiYODIK KONTROL v asal uygunsuzluk ve birakilmasindan dolay1 Calisanlar / 1:1 ik kontrolleri t?rllm I Fabrika miidiiri, ilgili takim ytmlm Ktadi
10 Genel Makineler | RAPORU OLMAMASI, | = ih&’g]a” o operatr haricinde |74 %71 16 | P e | lider, ilgili alan-makine | YAPIEL MR 8
OPERATOR HARICI st calisanlar da P im ml ll1d1li ! sorumlusu,sorumlu P oktur v
KULLANMA kullanmaktadir. oimamaidir. kullanics yoktur.
Tagsimacak tiim malzemeler
FORKLIFT VE MANUEL agirdan hafife, genisten dara |y o 0 Gleren vekili, Malzemeler bagl:
R . . (yukart dogru) olacak sekilde . e sekilde kullamlmaktadur.
VE ELERTRIKLI IMalzeme diismesi ve Genis ve agin yiikler (Caliganlar / istiflenmelidir. Malzemeler Fabrika miidiird, lgili takim Palet iistiindeki ¢ive ve
11 Genel Makineler | TRANSPALETE BAGLI eme GUy tasinmaktadir. Yiikler bazen |70 5 16 > : ” lideri, ilgili alan-makine | - 19 6
. devrilmesi N Malzemeler baglanmalidir. Paletler saglam vidalar ayda bir bakim
OLMAYAN GENIS VE baglanmamaktadir. L . sorumlusu,sorumlu o
. olmali, demir tizeri mdf paletlerin ekibi tarafindan kontrol
ASIRI YUK ALINMASI .. . . . kullanict . .
¢ivi ve vidalar diizenli olarak edilmektedir.
kontrol edilmelidir.
METAL VE AHSAP J,Ll‘m f’flacll‘mlflarda 13
KESIM/DELME . 4 o o'gesinde koruyueu
; Tiim makinalarda i bolgesinde mekanizma yapilmistir,
MAKINALARI TALAS . ..
Talas firlamasi sonucu koruyucu mekanizma bulunmals, | . o mevcut orjinal pargalar
VE PARCA beden 0z mevcut orjnal parcalar yerine Isveren, isveren vekili, erine takilmig
FIRLAMASIL GORULTO aralair:a;e %i(;ﬁltﬁlﬁ Dner aksam korumalart (Calisanlar / takllmahJ olmr; a(fnlaray eni Fabrika miidirt, ilgili takim o}llma anlara eTli
12 Genel Makineler DONER AKSAMA | Y48 9800 BECE 1 ve operasyon biolgesi o2 %0 50 16 [ | lder, ilgili alan-makine e 6
KIYAFET VS. KAPTIRMA sttme Xayot, korumast yoktur. yion yap!t ' sorumlusu,sorumlu § Y
uzuv kesilmesi, stirmek i¢in ara aparat saglanmistir. Malzeme
OPERASYON aralanmasi, kaybi kullanilmali, operasyon bdlgesine kullanict stirmek i¢in ara aparat
BOLGESINDE MALZEME Y o kin ,z N Ini,m lldlgr kull mln:; 1k llpmm
SURME APARATI VS, yakin uzuv ofmamaiicir: Al
KULLANMAMA 1matiarinakienmiy
izlenmektedir.
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PROFIL KESIM
TOPRAKLAMA Isveren, isveren vekili Topraklama vardir,
OLMAMASI, KORUYUCU Elektrik ¢arpmast, Fakfr\ilka m,u(il/ru il; ‘gli tak’lm Kgmma51 ol\z/m VC.
13 Genel Makineler OLMAMASI, EHIL angin riskigurzll)Jv ka,bl Eksik koruyuculu makineler(GCalisanlar / 12 Topraklama ve koruyucu lideri, ilgili alz;nfnakine olmayan makineler
OLMAYAN PERSONELIN |¥ %a - ;llanma&y > Imeveuttur. Malzemeler yapilmalt Sor‘unﬂuw corumlu varglr Eksikler
MAKINE KULLANMAS], PP ki llar’ncl tamamianmahdlr
UYGUN KESICI TAS 4 :
KULLANILMAMASI
BORU BUKME, Isveren, igveren vekili
TOPRAKLAMA Elekm!‘ Q?rpfn %Sl’ Cihazda topraklama Topraklama yapilmali ve ¢evre |Fabrika miidiiri, ilgili takim| Topraklama mevcuttur.
14 Genel Makineler OLMAMASL CEVRE yangmn iski, bikiilen bulunmamasi risk (alisanlar / 12 ivenligi gegisi engelleyecek lideri, ilgili alan-makine | Biikme gecis tarafinda
GUVENLIGI OLMAMASI, | borunun yakindan ; . Malzemeler g £! BeG151 engeriey! 19 £egts |
i icermektedir. sekilde saglanmali sorumlusu,sorumlu degildir.
ACIL STOP gegene garpmasi kull
CALISMAMASI ullanict
GAZALTI KAYNAK Calisan revizyonundan Isveren, isveren vekili, | MYK Belgesi alinanan
OPERATORUN MYK Kisa siireli goz korlugi | dolay yeni gelen kisilerde T Fabrika miidiiri, ilgili takim| kadar operator baska
15 Genel Makineler | BELGEST OLMAMASI, yasanmast, elektrik | MeslekiYeterlilik Belgesi ﬁ;lllzs:n:l;;r/ 12 bK;yZ:iko(;ﬁgﬁﬁ?enmn MYK lideri, ilgili alan-makine | alanlarda¢alismaktadir
TOPRAKLAMA carpilmasi alinanan kadar g ’ sorumlusu,sorumlu ve burada galiganlara
OLMAMASI kullandirilmaktadir. kullanict KKD zimmetedilmistir.
SPIRAL TAS MOTORU Tiim spirallerin k i . il
MUHAFAZASIZ Kivileimlarin diizensiz Im, lljgllrsplral texl;llrllm Olll’:illr?amt n Fabsr‘illi;err:"lgljefe: \:lel t1 ll(,lm Uygun kullanilmaktadir.
) KULLANILMASI, SAPSIZ |dagilmasisonucu el-ayak Olasi riskler is kazast (Calisanlar / Omaiidir, Sap! takimandir,saptan | abrifa mucury, vgt fa ygun aiantmakiadi.
16 Genel Makineler . . 16 tutarak ¢ift el kullanilmalidir, lideri, ilgili alan-makine Devamlilig
KULLANIMI, FARKLI ve gbz yaralanmasi, tag |olarak gergeklesmistir. Malzemeler farkh tin ve boyuta ¢ sorumlusu.sorumlu slanmalidir
BOYUT VETIPTETAS | patlamasi, kesilme e o il saglanmaidr.
KULLANILMASI ullanilmamalidir. ullanici
SUTUN MATKAP
TOPRAKLAMA Bakim ekibi tarafinda
OLMAMASI Topraklama yapilmali, kayis ve | Isveren, igveren vekili tim topraklamalar
KAYIS KORUMASININ | Elektrik carpmast, Uzuv P yaprmat, kayis sveren, Iveren VeI, | o oilmus, matkap ucu
M . matkap ucu koruyucu Fabrika miidiirt, ilgili takim R
17 Genel Makineler OLMAMASI, MATKAP | kaybi, g6z yaralanmasi, [Koruyucu ve doner aksam [Calisanlar / 16 takilmalidir. Kol lastikleri lideri. ilqili alan-makine koruyucu ekipmanlar
UCU KORUMASI doner aksama eldiven- [korumalar eksiktir. Malzemeler KullaniImals S‘a Jar tonlanmal: sorhn?lusu sorumlu haftasonu matkaplara
OLMAMASI, ELDIVEN elbise kaptirilmasi \diven k ’11 N | P Ld ’ Kl ’ ilave edilmistir. Kol
VEYA UZUN ELBISE, clidiven kullantmamaiicir. utlanict lastikleri kullanmi
ELBISE KOLU, UZUN SAC saglanmustir.
ILE CALISILMASI
ZIMPARA MAKINESI, EL Genis bir alanda calislan
ZIMPARA MAKINELERI . , ey If @ anda gaisia - . .
R Toz emisyonu sebepli zimpara boliimiinde ¢alisma Isveren, isveren vekili, Bant alani kapali hale
EMICI HAVALANDIRMA - . PR s
- saglik sorunlari ve yasal - alaninin daraltilip lokal Fabrika mudiirti, ilgili takim getirilmis, lokal
. OLMAMASI, DONER [Emici havalandirma (Calisanlar / . o P . . - .
18 Genel Makineler uygunsuzluk, tas s 15 aspirasyon ile ince tozun %100 e | lideri, ilgili alan-makine aspirasyon igin yeni
AKSAM KORUMASI eksikleri vardir. Malzemeler P .
patlamast, bant ¢tkmasi, yakinin¢ekmek hedeflenmelidir. sorumlusu,sorumlu cihazlar monte
OLMAMASI, UYGUN - O
garpmasl, Déner aksam korumasi olmali, kullanict edilmistir.
OLMAYAN TA$ bant alan1 kapali olmalid
KULLAN'LMAS', ant alani pall olmalidir.
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19

Genel Makineler

STRAFOR TELLEME
TOPRAKLAMA
OLMAMASI, YANMAZ
ELDIVEN
KULLANILMAMASI,
ALANIN KORUMAYA
ALINMAMIS OLMASI,
ACIK BIRAKILMASI,
MALZEMELERIN
UZERINE BIRAKILMASI

Elektrik ¢arpmasi, uzuv
aniklari, yangin

Calisanlar kisisel koruyucu
donanim kullanmadig1 i¢in
zaman zaman is kazalari
olmaktadir. 5S faaliyetleri
etkin degildir.

Manuel yapilan bu islemde
cihazin yalitkan kisimlarmin
uygun, kagak akim korumardlesi
olan hatta bagh sekilde yanmaz
eldiven ile kullanilmalidir. Uygun
bir alanda yapilmali, telleme
makinesi agik birakilmamali,
stirekli birakilacak bir alani
olmalidir. Yanmaz olmalidir.

Isveren, isveren vekili,
Fabrika miidiiri, ilgili takim
lideri, ilgili alan-makine
sorumlusu,sorumlu
kullanict

KKD verilerek
¢aligilmaktadir. 5S
kapsaminda makinede
ve gevresinde disiplin
olusturulmustur.
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Genel Makineler

SOGUK PRES
TOPRAKLAMA
OLMAMASI, ACIL STOP
BULUNMAMASI, ARKA
VE KENAR
KORUMALARIN
OLMAMASI,

[Elektrik ¢arpmasi, Uzuv
lyaralanmasi

|Arka kenar korumalar yok.

Govde koruma topraklamasi
yapilmali ve uygun yerlerde acil
stop butonu/teli bulunmali,
alakasiz personelin yakinina
gelmesi dnlenecek sekilde cevre
korumasi gereklidir.

Isveren, isveren vekili,
Fabrika miidiiri, ilgili takim
lideri, ilgili alan-makine
sorumlusu,sorumlu
kullanici

Topraklama ve acil stop o
mevcuttur.
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Genel Makineler

CNC DELIK ACMA
MAKINESI
TOPRAKLAMA
OLMAMASI, PANEL EMIS
SISTEMININ DUZGUN
CALISMAMASI SONUCU
PANELIN ZEMINE TAM
OTURMAMASI
SEBEBIYLE CiVi, ZIMBA
CAKILMASI, BU
CIVILERE CNC
BICAKLARININ
CARPARAK KIVILCIM
CIKARMASI, HAREKETLI
OPERASYON KISMININ
KENAR KORUMALARI
OLMAMASI

Elektrik ¢carpmast,
Yangin,

Ele ¢ivi ¢akma, cnc
bigaklarinin giviye
temasisonucu kivilerm
ve yangin,

Yan hareketli kisimlarin
personellere ¢arpmasit

Civi c¢akilmaktadir, panel
emisler iyi ¢alismiyor, ¢it
lkenar alan gegis korumasi
lyok. Alan sensorii yok.

Topraklama yapilmalidir. Panel
emis sistemi diizgiin ¢aligmali,
¢ivi cakilmamalidir, ¢akilmasi
gereken durumlarda amirlerle

kontrol yapilarak, operasyon
bolgesine uzak ¢akilmasi
saglanmali, kontrolleri
yapilmalidir.

Isveren, igveren vekili,
Fabrika midiiri, ilgili takim
lideri, ilgili alan-makine
sorumlusu,sorumlu
kullanici

Topraklama yapilmustir.
Panel emis sistemi
diizenli bakim
faaliyetleri listesine
eklenerek bakimlari
yapilmistir ve rutin
olarak yapilacaktir.
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Genel Makineler

SOMUN CAKMA
MAKINESI SEFFAF
KORUMA OLMAMASI
PEDAL KORUMA
OLMAMASI
TOPRAKLAMA
OLMAMASI
MAKINENIN

SABITLENMEMESI

Uzuv yaralanmas,
kesilmeler, makinenin
diismesi, elektrik
¢arpilmast,

Calisanlar dikkatsiz
davrandiklarinda aniis
kazasina sebebiyet
vermektedir.

(Caliganlar / 3 4| 12
Malzemeler

(Calisanlar / 3 4| 12
Malzemeler

(Calisanlar / 3 4| 12
Malzemeler

(Calisanlar / 3 4| 12
Malzemeler

Seffaf koruma ve pedal koruma
olmalidir, ehil personeller
¢aligmalidir, topraklama
yapilmalidir. Makine
sabitlenmelidir.

Isveren, isveren vekili,
Fabrika midiirii, ilgili takim
lideri, ilgili alan-makine
sorumlusu,sorumlu
kullanici

Topraklama, seffaf
koruma, pedal koruma
mevcuttur. Makine
sabitlenmistir.
Devamliligt
saglanmalidir.
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DIKEY CNC

TOPRAKLAMA
OLMAMASI, PANEL EMIS
SISTEMININ DUZGUN
CALISMAMASI SONUCU Elektrik ¢arpmasi,
PANELIN ZEMINE TAM Yangn, Tonrakl Imalid . i . Kili
OTURMAMASI Ele ¢ivi gakma, cnc  |Civi ¢akilmaktadir, panel opra .ar'r'la yapumandir, emis s\_/eren,nlsile}‘eg Ve, Topraklama yapilarak,
. . U . o i sistemi diizenli olarak kontrol |Fabrika miudiird, ilgili takim . ..
. SEBEBIYLE CIVI, ZIMBA | bigaklarinn giviye emisler iyi calismiyor, ¢it (Calisanlar / . L S . hareketsi kisimlar igin
23 Genel Makineler . 12 edilip her zaman iyi caligmalidir. | lideri, ilgili alan-makine PR .
CAKILMASI, BU temasisonucukivileim  |kenar alan gegis korumasi [Malzemeler . sensor ile giivenlik
- s Hareketli kisimlara koruma ve sorumlusu,sorumlu N .
CIVILERE CNC ve yangin, yok. Alan sensorii yok. . onlemleri almmustir.
BICAKLARININ Yan hareketli kisimlarin sensdr yapilmalidir. kullaniet
CARPARAK KIVILCIM personellere ¢arpmasit
CIKARMASI,HAREKETLI
OPERASYON KISMININ
KENAR KORUMALARI
OLMAMASI
YATAR DAIRE TESTERE
GUVENLIK TERTIBATI En ¢ok is kazas1 yaganan
OLMAMASI, TEMAS makineler teknolojik gelismeleri
ETTIGINDE BICAGIN kapsamali, yetersiz durumlarda
DURMA SISTEMI bigakiistii yayli koruma kapag1 Isveren, isveren vekili,
) OLMAMASI, I_S VERME uzuv kesilmesi, Bicak iistii korumalari ok |Calisanlar / yapllmethdlrLTeAxAr}:is e}ngmde Faprlk.a r.nu.d.uru, ilgili t.aklm Topraklama ve bicagi
24 Genel Makineler CUBUGU yaralanmast, sikismasi, ullantmamaktadir Malzemeler 16 bigagin diistiigi sistem lideri, ilgili alan-makine diisiirme sistemi vardir
KULLANILMAMASI, uzuv sikismast : kullanilmali, diizenli kontrol sorumlusu,sorumlu :
TOPRAKLAMA edilmelidir. Topraklama kullanict
OLMAMASI, STOPPER olmalidir, kayar platfrom ve
BOLGESINDE SIKISMA, stopper bolgelerine el
HAREKETLI KAYAR koyulmamalidir.
PLATFORM
PALET ZIMPARA . Koruyucu gozlik
KORUYUCU TERTIBATI . Isveren, igveren vekili, .
OLMAMASI, DONER Kopan zimparanin . Serit Zimparanii kopup Fabrika miidiiri, ilgili takim Cklpfn anlart Qah__s anlalra
. Palet doner aksam (Caliganlar / firlamamasi i¢in koruyucu . . saglanarak, diizenli
25 Genel Makineler AKSAM KORUMASI garpmasli sonucu uzuvya 12 1 lideri, ilgili alan-makine o .
- . korumas1 yok. Malzemeler bulunmalhdir. Gozliik kulaklik kullanimi igin gerekli
OLMAMASI, GOZ - da g6z yaralanmasi Kullamimalsdur sorumlusu,sorumlu uyari ve egitimleri
KULAK KORUYUCUSU ’ kullanic N
KULLANILMAMASI verilmistir.
AHSAP
ZIMPARA/TASLAMA 1. Toz olusumuna yénelik lokal
YETERLI 1. Asirt ince tozolus emicihavalandirma yapilmali | Isveren, isveren vekili, Emici sistem kurularak
HAVALANDIRMA VESES | * "I e OZZ"G“?“,TI“? santar / 2. Giiriiltiiniin tiim isletmeye |Fabrika miidiiri, ilgili takim ol
26 Genel Makineler 1ZOLASYONU 3T Jamas Hr "Emici eksikleri vardir, '?Aa I‘san alr dagilmamas igin bu béliim tecrit| lideri, ilgili alan-makine tozlo‘ranl' azalt mlst;: e
OLMAMASI, ZIMPARA . Tas p?t amasi, tagin alzemeler edilmeli sorumlusu,sorumlu caligan! alia t(?z @as esl
TASININ UYGUN yerinden gikmast 3. Standart tag kullanilmalidir, tas| kullanic verilmistir.
OLMAMASI, FARKLITAS yerine dogru monte edilmelidir.
TAKILMASI
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Hortumlari diizenli olarak kontrol
Hortumlarin kopmas, %dllme l yl‘pljananlar hemen' Isveren, isveren vekili, Ylpra'u.'lar} ho@umlar
. . degistirilmelidir. Klemensler gift . . degistirilmistir,
klemens yerlerinden Hortumlar zemine Calisanlar / apilmalidir. Kayma takilma Fabrika miidiiri, ilgili takim Klemensler ciftvapslm
27 Genel Makineler |BASINCLI HORTUMLAR ¢ikmas, ele ayaga gomillmektedir. s 12 Y p i .. lideri, ilgili alan-makine emensier Gitt yapimis
> . Malzemeler diisme yasanmamast igin ve agtkta hortum
dolanmip takilma diigme Klemensler tektir. sorumlusu,sorumlu
hortumlar agikta olmamali, birakilmamasi
yasanmasi X - . kullanict -
zemine gomiilmeli ya da sarmali saglanmustir.
makara kullanilmalidir.
Malzemelerin
. : . L itl iici i
Malzemeler devrilmelere kars1 Isveren, igveren vekili, sabitlenmesi igin yent
: . . . e aparatlar aliarak sabit
DIK KONULAN, . . yatik bir sekilde birakilmalidir.  |Fabrika miidiiri, ilgili takim .
¢ i IMalzeme diismesi, . . S . sekilde koyulmaktadir.
28 Depolama ISTIFLENEN . . IDik istif yapilmaktadr. Calisanlar 16 Malzemeler dik konmast lideri, ilgili alan-makine .
devrilmesi . Devrilmelere karst
MALZEMELER gerekiyorsa araglara konarak sorumlusu,sorumlu
] L alanlardayayayollarinin
sabitlenmelidir. kullanict -
mevcut hali
degistirilmistir.
Falgatalar i¢in atik
kutusu olusturulmus ve
diizenli olarak sahada
Falgata uglart her zaman kapalt Isveren, isveren vekili, |kontrolleriyapilarak giin
UYGUNSUZ FALCATA olmal, tek bigak Fabrika midur, gl takm| sonunda faleatalar il
29 Genel Operasyon KULLANIMI, UCU ACIK |[falgata kesilmesi, [Ug¢ olarak kullanim Calisanlar 12 kullanilmamaldir, falgata fazla lideri iILEIiu;ILlé;n—?nakiiine S(:ll::nlar atl]fi tas r?a i
perasy KULLANMA, SADECE |yaralanma mevcuttur. 15 zorlanmamali kirilmamalidir. sorLlrr?Iusu sorumlu ulmaktadir uAu llli[
BICAK KULLANMA Korelen falgatalar atik kutusuna ’ atrmaxiadir. Agikta
kullanict falgata bulunmamasiigin
atilmalidir.
ara kontrolleryapilarak,
caliganlar
uyarilmaktadir.
. . . Malzemeler
malzeme diismesi, Forklift ulasim yollar1 her zaman fsveren. isveren vekili baglanmaktadir. Avrica
FORKLIFT YOLLARININ | kayarak malzemenin bos olmali, genis malzemeler Fabsr‘i/ka m’..'jY o \]f“ ol riliﬂ I mlui Yr'kh,
30 Forklift DOLU OLMASI, AHSAP garpmasi, bigagin Forklift yollar siirekli (Calisanlar / 15 gegecek sekilde agik lideri. il uiliu;Iua;n—%nak?ne k(; ulany;afzem;zl: ie inb
PLAKALARIN yiiksekte olmast dolmaktadir. Malzemeler birakilmalidir. Forkliftle tagman g 4 . ¢
. . sorumlusu,sorumlu ayri alanlar belirlenmis
TASINMASI, sebebiyle yiiksekten malzemeler her zaman .
. . , kullanict ve forklift yolunun bos
malzeme diigmesi baglanmalidir. ~
kalmas1 saglanmistir.
Isveren, isveren vekili, .
: - L . . . . . . P Makine uyart
MAKINE UYARI bilgisiz kullamim, Yapilan testlerle birlikte Calisanlar / Tiim makine bdlgelerine ve 6zel |Fabrika miidiirii, ilgili takim levhalarinin savisi
31 Genel Makineler LEVHALARININ yaralanma, uzuv kaybi, | calisanlarin tabelalari tam asania 6 alanlara uyari levhalari asarak lideri, ilgili alan-makine cvhaia say1s
. . . L. Malzemeler ., . . arttirilarak galiganlara
OLMAMASI dikkatsiz galismalar, bilmedigi anlagilmustir. personeller bilgilendirilmelidir. sorumlusu,sorumlu s o
egitim verilmistir.
kullanici
Isveren, isveren vekili,
. iirekli gozliik iperlik i tidiiri, ilgili KKD zi leri
. [TASLAMA VE ZIMPARA |Gbze capak kagmast, toz is kazalar siireklilik Siirekli gozliik ve siperli Fabrika miidiird, ilgili takim |KKD zimmetleri
32 Metal boliimi . . Caliganlar 15 kullanilmalidir. Tag motoru lideri, ilgili alan-makine |yapilmigtir. 3
'YAPILMASI lkagmas1 gostermektedir.
korumasi kullaniimalidir. sorumlusu,sorumlu Kullanilmaktadir.
kullanict
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Kirik paletler geri
doniisiime
- . N Isveren, isveren vekili, |gonderilmekte ve siirekli
UYGUNSUZ, KISA, KIRIK | Malzeme diismesi Uygunsuz, kisa, kiigilk, Tiim paletler saglam olmaly, kartk |y o i iloili takim|  olarak yeni palet
. X karik paletler Malzemeler, paletler kullanilmamalidur. IR . I .
33 Genel Operasyon | PALET VE TRANSPALET | devrilmesi, personele 3|12 . . lideri, ilgili alan-makine |iiretimleriyapilmaktadur. 6
kullanilmaktadur. (Caliganlar Transpalet hidroligi yada tekeri -
KULLANIMI garpma sorumlusu,sorumlu Transpaletler periyodik
Kullanilmamalidir. bozuksa kullanilmamalidir. .
kullanici olarak kontroledilmekte
ve bu periyotlar arasi
gegen siire azaltilmistir.
ELEKTRIK ISLERINDE . Elektrik baglantilarint yapacak_ve Isveren, isveren vekili, e
Elektrik ¢arpilmasi, A hatlarini ¢ekecek personellerin - A Personel yetersizliginden
CALISAN uygun olmayanbaglanti Bakim birimi diginda mesleki yeterlilik belgelerinin Fabrika midiird, ilgili takim miidahale eden
34 Elektrik Isleri PERSONELLERIN yga llmaSIy elektgrik caliganlar da miidahale Calisanlar 3|15 olmast er)t,akmektedir %a acak lideri, ilgili alan-makine alisanlara MYK belaesi 8
MESLEKT YETERLILIK Sel))]epli an, 1n olusmast etmektedir. al1 ?nalarl kontrollede'r)l bir sorumlusu,sorumiu o mevcuttur. ’
BELGEST OLMAMASI pltyangmnolus catisma ar. kullanict :
yetkili olmalidur.
35 Elektrik Isleri PANO ONLERININ IPanolara ¢arpilmasi davrandiklarinda yada Calisanlar 4| 16 g alanlar:)he':nde :nolir lideri, ilgili alé;nfnakine Pano énlerine bariyer ] 8
$ KORUMASIZ OLMASI carp malzeme tasirken g panoar 1 lyapilmistir.
arpmaktadir korunmalidir. Pano onlerine sorumlusu,sorumlu
carp ’ higbir malzemekonulmamalidir. kullanict
Ving periyodik kontrolleritam
olmalidir, vinci operatérii harici
kullanmamalidir. Tiim halat, L. P
. ; . o Yeni ving operatérleri
sapan ve kancalar sertifikali ve Igveren, igveren vekili, . .
. . . . . e o belirlenerek ving
ving devrilmesi, halat Vin \diginde kontroller zedelenmemis olmalidir. Fabrika midiiri, ilgili takim ratérlerinin .
36 Montaj fsleri ~ [VINC CALISMALARI kopmast, vincin ¢ g€ ciginde kontrotie Calisanlar 5 Kaldirma amaci harig bir iste lideri, ilgili alan-makine operatorle Sayist 16
aptlmaktadir. arttirllmistir. Zedelenmis
personele ¢arpmast kullanilmamalidir. Caligma alani sorumlusu,sorumlu . .
N i halatlar imha edilmis ve
seritlenmeli ve bayrake1 kullanict erine venileri alnmustir.
gorevlendirilmeldir. Ving bom Y yentiert alinmistr.
ayaklar1 tam agili halde
galigmalidir.
Kaldirma aparatlarindan
CE EN standartinda
Kullanicak tiim kaldirma ; . o . (.).h?ayan.l.a“ gent
aparatlar: CE EN standartlarma Isveren, isveren vekili, | doniisiime gonderilerek,
YIRTIK, KESIK, KIRIK, Malzeme diismesi Vin Jdiginde kontroller u pun ctifikal olmalidr. Yirtik Fabrika midiirii, ilgili takim yerine sertifikalt
37 Montaj fsleri SERTIFIKASIZ SAPANVE |\ & ~eme ausmest, ¢ se diginde kontrotie Calisanlar 3|15 ygun, se alroimahdir. lideri, ilgili alan-makine aparatlar alinmustir. 9

KANCA KULLANIMI

carpma, devrilme

lyapilmaktadir.

kesik zarar gérmiis higbir
kaldirma ekipmani
kullanilmamalidur.

sorumlusu,sorumlu
kullanici

Yirtik ve kesik
olmamasti¢inhaftalik
olarak operatorler
tarafindan kontrol
edilmektedir.
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Kullanilan el aletleri ¢aligana

baglanmalidir. Calisma yapilan Isveren, isveren vekili,

Uyari levhalari

YUKSEKTE CALISMALAR| . . . . . . ... |Fabrika midiri, ilgili takim| koyulmustur. El aletleri
Li Malzeme - ekipman |Ving geldiginde kontroller alan seritlenmeli ve gérevli bir IR . ..
Montaj Isleri - KALDIRMA . . Calisanlar 4 5 . lideri, ilgili alan-makine i¢in ¢aliganlara
[diismesi lyapilmaktadir. personel alt tarafta beklemeli N .. .
OPERASYONLARI ; . sorumlusu,sorumlu baglanmas! i¢in yeni
ge¢mek isteyenleri uyarmalidir. Kullanicr ekipmanlar alnmistir
Uyart levhasikoyulmalidir. U ¢ P st
Yukfekte calisacak pefrsgnellgm Egitimler
yiiksekte galisma egitimleri o .
. . . ; . - verilmistir. Emniyet
olmalidir, tam viicut tipi emniyet| Isveren, isveren vekili, .
Gerekli kontroller kemeri mutlaka kullanilmalidir. |Fabrika mildiiri, ilgili takim| <eTerieri almmis ve
Montaj fsleri [YUKSEKTE CALISMA Yiiksekten diigm apilmadan yiiksekt Calisanlar 4 5 Uygun ankraj noktalart . lideri, ilgili ala;n-iwakine uygun ankraj noktalart
oM ISy APILMASI Usekten diyme yap yuksexte § yeu y no 19 belirlenmistir. Kemerler

sorumlusu,sorumlu
kullanict

caligma yapilmamaktadir. belirlenmeli ve lanyardlar
baglanmalidir. Kemerler diizenli

kontrol edilmeli yipranma

kontrol edilmis ve
diizenli zamanlarda
kontrol edilecektir.

olmamalidir.
Calisma alanlarinda yiiziik kolye Isveren, isveren vekili,
- ) ma al: Fabrika miidiiri. ileili tak Fabrik li
.. .. [TAKI, YUZUK, KOLYE . .[Calisanlar serbest sekilde gibi ekipmanlarla ¢alisma a!)rl _afnu_d_uru, 1eth faxim abrika gene ln_e bu
Montaj Isleri Uzuv kopmasi, kesilmesi Calisanlar 3 41 12 . lideri, ilgili alan-makine | kuraldanbahsedilerek
ITAKILMASI calismaktadur. yapilmamalidir. Tim takilar .
sorumlusu,sorumlu izlemeye alinmistr.
¢ikarilmalidir.
kullanici
FORKLIFTIN o -
BAKANLIGIN Arizali yapmasi, kazaya etkilelil()cll;lj‘:ilifflirll(z?:;n\ll;gli? ilerce Isveren, isveren vekili, Denet firmasinca her
YETK[LENDIR-DIGI sebe, v};:rzcek ;ﬂdrol?’k Periyodik kontrolleri (absanlar, tiim ysenelik erigodik kontrolfim‘jn Fabrika midirt;, ilgil takim 1lin mart ayinda
41 Forklift KURUM VE KISILERCE P : Y ltaseronlar, 16 perty lideri, ilgili alan-makine yiin mart ay 8
i i i ve sistem sorunlari apilmaktadir. . . yapilmasinin ve bu kontrollerde periyodik kontroller
SENELIK PERIYODIK | ziyaretgiler N Tukl sorumlusu,sorumlu Imaktad
KONTROLUNUN olmasi orta_ya ¢ikan uygunsuzluklarm Kullanict yaptirilmaktadir.
YAPILMAMASI giderilmesinin saglanmast
FORKLIFT DE YANGIN ) .. |Cahsanlar, tim pti bulun Y Fabrika midiirii, ilgili takim|Ttim forkliftler elektrikli
. P 'Yangin sirasinda geg Forklift de yangin tiipii periyodik olarak kontrol S . .
Forklift TUPUNUN - taseronlar, 3 |5 |15 N I lideri, ilgili alan-makine |olup yangn tiipleri
imiidahale bulunmamaktadar. . . edilmelidir. Yangn tiipleri 4
BULUNMAMASI ziyaretgiler L . . sorumlusu,sorumlu bulundurmaktadir.
yilda bir ise hidrostatik teste tabi
kullanict
tutulmalidir.
Forkliftlerin klakson, ¢an veya zil
sesleri isyerindeki diger sinyal
Caliganlarin forklifti seslerinden farkli, diger Isveren, isveren vekili, . e
. . . . . . . Yenil forklift fil
FORKLIFT ZIL SESI VE farkedememesi, il sesi ve sinval sesi (Caliganlar, tim makinelerin Fabrika midiirii, ilgili takim :2';:_3” kzrm;f;ulwonsr
Forklift SINYAL SESININ gorememesi, ¢alisma bulunmaktadn}”l taseronlar, 5 |4 meydana getirdigi giiriltiileri lideri, ilgili alan-makine g ori sﬁrﬁs blue spot ile
OLMAMASI strasinda yakinlarindan ’ ziyaretgiler bastiracak kadar kuvvetli ve tiz sorumlusu,sorumlu g § P

donanimlidir.

gectigini farkedememesi olmalidir. Ayniigyerinde ¢alisan kullanict
gesitli forklitler igin ayni ses tonu

kullanilmalidr.
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Forklitler, kabul edilen en agir
yikiin en az 1,5 katini, etkilive
giivenli bir sekide kaldiracak ve
askida tutabilecek giigte olmali
ve bu yiike dayanikli yiik frenleri

Isveren, isveren vekili,

Ise giris, gevre ve is

FORKHET : Paletlerin forkliftlerin yiik (Calisanlar, tim bulunmahdir. Forklileri Fabrika miidiiri, ilgili takim egist?rgrilliiﬁz;/zzlrflien
m Forklift ) KéPASITESININ IYiik ve forklift kapasitesinden fazla taseronlar, 5 4 kaldirabilecegi en agir yiikler, lideri, ilgili ala;n-makine bilgi verilmektedir b
USTUNDE YUKLEME  (devrilmesi yiiklendigi . L kabinlerin i¢inde veya ’ S ’
. - ziyaretgiler sorumlusu,sorumlu Paletleri istifleyen
YAPILMASI gozlemlenmistir. disinda yazili olarak kullantcr calisanlara cgitimler
belirtilmelidir. Forklift hareket .
halinde iken, catallar terden en az verilmistir.
15-20 cm yiikseklikte veya
yiikiin imkan verdigi en alt
seviyede tutulmalidir.
o Calisanlar yiiksekte . Korunakl bir is ekipmani is\_/eren, igveren vekili,
KISISEL KOR[{YUCU iiksekten diisme emniyetsiz bir sekilde ve (Calisanlar, tim icerinde yiiksekte ¢alisma Fabrika miidiird, ilgili takim| Bigak kilavuzlu sepetler
45 Depolama DONANIMSIZ YUKSEKTE R ’ taseronlar, 4 5 yapilacaksa 3 metredensonra lideri, ilgili alan-makine ile galigma 1
carpma, kesilme donanimsiz R . e y
CALISMA ziyaretgiler mutlaka paragiit tipi emniyet sorumlusu,sorumlu yapilmaktadir.
¢aligmamaktadir. .
kemeri takilmalidur. kullanict
Isveren, isveren vekili,
YAYA YOLLARININ Trafik kazas, forklift, (Calisanlar, tim Kaldirma ekipmanlarinin  genis |Fabrika miidiiri, ilgili takim| Yaya ve forklift yollart
46 Depolama BELIRLENMEMIS transpalet ¢garpmast, Yollar belirlenmemistir. [tageronlar, 2 4 8 giizergahlar1 ve yirtime yollar1 | lideri, ilgili alan-makine | birbirinden ayrilmis ve (1
OLMASI takilma diisme ziyaretgiler sar1 ¢izgi ilebelirlenmelidir. sorumlusu,sorumlu isaretlenmistir.
kullanici
Yiiksekte yapilan
isveren, isveren vekili, | galigmalardayiiksekte
- . : . . (Calisanlar, tim Fabrika miidiirii, ilgili takim| ¢alisma izniyapilirken
47 Depolama iﬁigﬁ&fwﬂ’ KESKIN “if:ii‘;‘;e‘:;‘s‘:es; . Egitim verilmelidir. [taseronlar, 3|42 Ueyri‘li‘;] g(iDdilr‘“"amlmas‘ lideri, ilgili alan-makine |~ etkilenecek alan  f1
P varp ziyaretciler i sorumlusu,sorumlu personeline de gerekn
kullanic kkdler temin
edilmektedir.
Caligma alanlarinda ve kapali
ortamlarda sigara igilmemelidir. Gereken uyarilar takim
Kapali alanlarda sigara igmek Isveren, isveren vekili, liderleri tarafindan
SIGARA ICILMESI, (Caliganlar, tim yasaktir. Sigara igmek i¢in Fabrika midiirii, ilgili takim giinliik igbagt
48 Genel IZMARITININ RASTGELE [Yangn, disiplinsizlik Egitimler verilmektedir. [tageronlar, 4 4 (16 ayrilan alanlarda sigara lideri, ilgili alan-makine konusmalarinda 1
ATILMASI ziyaretiler icilmelidir. Sigara izmaritleri sorumlusu,sorumlu tekrarlanmaktadir ve
rastgele etrafa atilmamali kullanici bilgilendirme levhalar
belirlemis yerlerdeki noktalara asilmustir.
atilmalidir.
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Tiim kurum ve kuruluslarda
istihdam edilen personel sayisina
bagl olarak ilgili mevzuata gore

az tehlikeli isler kapsaminda

isveren, isveren vekili,

TEMEL iLKYARDIM | . . . - e
_ |BGITIMI ALMIS YETERL] |8 kazast durumunda o0 ositimi almg |2 santar, tim bulunan isyerlerinde, her 20 | Fabrika miidiird, ilgili takim/ oy 40 50 it ik
49 Saglik Gozetimi : zamaninda ve uygun taseronlar, 12 personel i¢in bir olmak tizere, bu | lideri, ilgili alan-makine
PERSONELIN N personel bulunmaktadir. . . . R q yardime1 bulunmaktadir.
imiidahale yapamama ziyaretgiler yonetmelige gore yetkilendirilmis sorumlusu,sorumlu
BULUNMAMASI .
merkezden en az“Temel kullanict
Ilkyardim Egitimi” sertifikast
almus Ilkyardimeinin
bulundurulmasi zorunludur.
Yonetmelikteigerigibelirlenmis
olan ilkyardim ¢antasi Isveren, isveren vekili, ilk yardim cantalar:
ILKYARDIM s kazasi durumunda lilk yardum cantast Calisanlar, tiim bulundurulmalidir. Diizenli ~ [Fabrika miidiird, ilgili takim| takim liderlerinin
50 Saglik Goézetimi CANTASININ zamaninda ve uygun bulznmakt:dlr taseronlar, 8 periyotlarla kontrol edilmeli,son | lideri, ilgili alan-makine g6zetimindeki 1
BULUNMAMASI miidahale yapamama ’ [ziyaretgiler kullanma tarihleri ge¢mis olan sorumlusu,sorumliu istasyonlarda
veya eksik olan ilaglar siirekli kullanict konumlandirilmistir.
kontrol edilmelidir.
Isyeri ve bina ve eklentileri . . .
dnetmeligine gore ilkyardim Isveren, isveren vekili,
s kazas1 durumunda Caliganlar, tiim y odast gbeki me o dZ& Fabrika miidiirii, ilgili takim | isyeri reviri sabah 08:30
51 Saglik Gozetimi | REVIR BULUNMAMASI [zamaninda ve uygun [Revir bulunmaktadir. taseronlar, 9 y . lideri, ilgili alan-makine | ila 18:00 aras1 hizmet |1
N . . bulunmalidir ve tiim ¢aliganlar .
imiidahale yapamama ziyaretciler P . sorumlusu,sorumlu vermektedir.
tarafindan goriilecek sekilde
R . kullanict
isaretlenmelidir.
CALISANLARIN,YETKI,
SORUMLULUK VE Calisanlarin yetki,sorumluluk ve Organizasyon semasinda
CALISMA HEDEFLERIN{ caligma hedefleri net olarak Isveren, isveren vekili, ¢alisanlarin gorevleri
. NET BILMEMELERI. . . Calisanlara gorevleri belirtilmeli ve bilgilendirilmelidir. | Fabrika miidiiri, ilgili takim| belirtilmistir. Gegici
Psikososyal Stresli ¢aligma, ise . . P, . . .
52 etmenler AYRICACALISANLARA odaklanamama diginda talimat Caliganlar 8 Ayrica Calisanlara gérev ve lideri, ilgili alan-makine gorevlendirmeler |1
GOREV VE verilmemektedir. sorumluluklar1 digsinda talimat sorumlusu,sorumlu caliganlarin uygunluklart
SORUMLULUKLARI verilmesi durumunda kullanict dogrultusunda
DISINDA TALIMAT gorevlendirme yazisi olmalidir. yapilmaktadir.
VERILMESI
Idari yonetim sistemi Calisanlar yonetlmder? ve . . . QOdiil ve tegviksistemi
o . s . meslektaglarindanyeterlibilgi, Isveren, isveren vekili, .
Yaptig1 ise sayesinde tiim birimlerin o . et kurulmustur. Insan
. - yardim ve destegi almalari Fabrika midiirt, ilgili takim
53 Psikososyal MOBBING odaklanamama, genel goriisleri rahatlikla Calisanlar 16 sadlanmali lideri. ilaili alan-makine kaynaklari tarafindan 5
etmenler tehlikeleri farkedememe, |  alinabilmekte ve IK ¥ & ) g egitimler olusturularak

sinirlenme

birimine sikayet
olusturulabilmektedir.

Calisanlarin motivasyonu igin
isyerinde 6diil ve tegvik sistemi
kurulmali.

sorumlusu,sorumlu
kullanict

¢alisanlara verilmeye
baglanmustir.
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alisanlar yonetimden ve - - .
Cals Y . R . . Odiil ve tesviksistemi
- . meslektaslarindanyeterlibilgi, Igveren, igveren vekili, ;
Yaptid ise Stresli caligmanin ! . R kurulmustur. Insan
. S yardim ve destegi almalari Fabrika miidiiri, ilgili takim
Psikososyal odaklanamama, engellenmesi i¢in - A, . kaynaklar tarafindan
54 STRES . . - Caliganlar 4 8 saglanmali. lideri, ilgili alan-makine L.
etmenler tehlikeleri farkedememe, etkinlikler . .. egitimler olusturularak
L . . Calisanlarin motivasyonu i¢in sorumlusu,sorumlu .
sinirlenme diizenlenmektedir. . ; v e o . ¢alisanlara verilmeye
igyerinde 6diil ve tegvik sistemi kullanict
baslanmistir.
kurulmali.
aliganlar yonetimden vi - . .
- RTIR Galis yone de_ . . . - Odiil ve tesviksistemi
. Tiim ¢alisanlar istedigi meslektaslaridanyeterlibilgi, Isveren, igveren vekili, X
Yaptigi ise . . ’ e kurulmustur. Insan
bsikososval odaklanamama konularda amirlerden ve yardim ve destegi almalari Fabrika miidiird, ilgili takim Kaynaklan tarafindan
55 4 KAYGI BOZUKLUGU . . ’ ilgilibirimlerdenistedikleri | Calisanlar 2 8 saglanmali. lideri, ilgili alan-makine y
etmenler tehlikeleri fark edememe, o . .. egitimler olusturularak
. konuda goriis ve danisma Calisanlarin motivasyonu i¢in sorumlusu,sorumliu .
sinirlenme - . . R o . calisanlara verilmeye
saglayabilmektedir. isyerinde odiil ve tesvik sistemi kullanict
baslanmustir.
kurulmali.
alisanlar yonetimden ve M - .
Cals ¥ . R . - QOdiil ve tesviksistemi
o meslektaslarindanyeterlibilgi, Isveren, isveren vekili, ;
Yaptigi ise Calisanlar rahatsiz o . e 1 e kurulmustur. Insan
. yardim ve destegi almalari Fabrika miidiiri, ilgili takim
Psikososyal .. : odaklanamama, olduklar1 durumlart . o . kaynaklar tarafindan
56 URETIM HIZI BASKISI . . . Calisanlar 3P saglanmali. lideri, ilgili alan-makine oo
etmenler tehlikelerifarkedememe,| amirlerine rahatga K . egitimler olusturularak
L X . N Calisanlarin motivasyonu i¢in sorumlusu,sorumlu .
sinirlenme iletebilmektedir. . ; e O . ¢alisanlara verilmeye
igyerinde 6diil ve tegvik sistemi kullanici
baslanmistir.
kurulmali.
Calisanlar yonemmder_} ve . . . . Odiil ve tegviksistemi
o meslektaglarindanyeterlibilgi, Isveren, igveren vekili, .
Yaptig ise Calisanlar rahatsiz bt . e kurulmustur. Insan
. yardim ve destegi almalart Fabrika midiirt, ilgili takim
Psikososyal . - odaklanamama, olduklar1 durumlari _ . . kaynaklar tarafindan
57 ASIRI IS YUKU . . . Calisanlar 3P saglanmali. lideri, ilgili alan-makine o
etmenler tehlikelerifarkedememe,| amirlerine rahatca . .. egitimler olusturularak
. . . . Calisanlarin motivasyonu igin sorumlusu,sorumlu .
sinirlenme iletebilmektedir. R o . ¢alisanlara verilmeye
isyerinde odiil ve tesvik sistemi kullanict
baslanmustir.
kurulmali.
A) Isgilere kullandiklar i
ekipmani ve kullamima iliskin
yeterli bilgi ve uygun olmasi
halinde yazili talimat verilecektir. .
4 L . . - Makine kullanim
Bu talimat, tiretici tarafindan Isgveren, igveren vekili, talimatlar ilaili
IS EKIPMANLARININ | Olusabilecek tehlikeleri Egitimler verilmektedir ekipmanla birlikte verilen Fabrika miidiird, ilgili takim bilimlere gre
58 Genel TALIMATLARININ ve ekipmanlarin g' Caliganlar 5 kullanim klavuzu dikkate lideri, ilgili alan-makine g
o . [talimatlar asilidir. olusturulmus ve asili
OLMAMASI kullaniminin bilinmemesi alinarak hazirlanacaktir. sorumlusu,sorumlu
L . olarak ¢alisanlara
B) Bu bilgiler ve yazili talimatlar kullanict gt
.. bildirilmistir.
kullanilmasi gereken kigisel
koruyucu donanimlar ve
sorumlular kapsayacak sekilde
olacaktir.
Forkliftler karayolu . Isveren, igveren vekili, oL .
FORKLIFTLERIN Trafik kazasi,calisanlara ulagimina uygun arag Calisanlar flilzlii;tflll‘:;‘lf(efall?lia klolf:la‘:l Fabrika miidiird, ilgili takim E:?:::;i;glﬂzr;%?;:;g?
59 Depolama DEPOLARA GIDERKEN garpma, malzeme | olmamaklaberaber trafige |7 :Iksa arve 5 [15 ° ekt. arayo ‘La ck'l # B lideri, ilgili alan-makine | . st
TRAFIGE CIKMASI devrilmesi cikarak gorev yerlerine gerextirmeyecek sextide sorumlusu,sorumlu CrISm Sagianmigiir ve

gitmektedir

diizenlenmelidir.

kullanic

arag tahsis edilmistir.
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) Fabrika iginde 10 km, disarida 1§\_/eren, igveren vekili, ise Giris Cevre ve i
IDepolar aras1 Y[-JK Tésl?AI}I ARA-C TA Personel diismesi, trafik |Aracin kargo bélmesinde ise 20 km hiz simirt Fabrika madard, fgili takim Sagligi Giivenligi
60 YUK BOLUMUNDE INSAN ’ X Caliganlar 15 asilmamalidir. Ayrica araglarin | lideri, ilgili alan-makine . R
transfer lkazas1 linsan tagtnmamalidir. 1 .o - Egitimlerinde gereken
TASINMASI yiik bdlmelerinde insan kesinlikle sorumlusu,sorumlu A )
bilgi verilmektedir.
taginmamalidir. kullanict
Is kazalar1 sonrast bu
durum panolara asilarak
bir daha yasanmamast
isveren, isveren vekili, i¢in nasil davranilmasi
BAZA ILE DOSEME o . N ST Fabrika miidiird, ilgili takim| gerektigine dair egitim
61 Déseme TEZGAHLARINDA  [Uzuv sikismast aBr Zﬁ?ﬂf;‘;ﬁi‘:;;fgahl é‘;ﬁ‘sanlar 9 {Zi‘f;ﬁ}f&;‘(’ﬁ:‘"‘“ egitimleri lideri, ilgili alan-makine brosiirleri 3
CALISMA ' sorumlusu,sorumlu yayilanmaktadir. Sabah
kullanict yapilan Genba
toplantilarinda bu
durumlarla ilgili
egitimler verilmektedir.

25




Bolim 5

Tartisma ve Sonug

Tespit edilen tehlikeler analiz edildikten sonra mevcut tehlikeler, ilgili birimlerle
paylasilarak 6nlem alma noktasinda yiiksek 6nem derecesi bulunan tehlikeler olasilik
ve siddet yoniinden incelenerek hizli ¢ozliim iiretilecek sekilde diizeltici faaliyetler
olusturulmustur. Bu olusturulan faaliyetler ilgili birimlerle (bakim, insan kaynaklari,
is saglhig1 ve giivenligi, kalite , liretim ve tedarik zinciri ) paylasilarak aksiyon alinmasi

yoniinde 3 aylik bir ¢calisma yapilmstir.

Risk degerlendirme sonrasinda egitim eksikleri insan kaynaklari tarafindan yeniden
gbzden gecirilerek calisan personellere egitimleri verilmis ve belli donemlerde
tehlikenin yeniden olugsmamasi icin periyodik egitim takvimi olusturulmustur.
Bakim ve onarim ekibi tarafindan makinelerin periyodik bakimlar1 gézden gecirilerek,
makinelerin korumalari, ekipman eksiklikleri gibi durumlar1 ¢oziimlenmistir.
Baz1 eski makineler kullanimdan kaldirilarak yerine is kazas1 acisindan daha giivenli
makineler alimmustir. Kisisel koruyucu donanimlardan eksik olanlar1 tespit edilerek

tedarik edilip ¢alisanlarla paylasilmistir.

Sonug olarak bahsetmek gerekirse; risk degerlendirme c¢aligmasinin sirketler i¢in ¢cok
onemli oldugu, tedbir ve dnlemlerin sirket siirekliliginde, ayn1 durumlarin yeniden
yasanmamasi i¢in yazili kural haline getirilmesinin, diger calisanlar ve ilerleyen
donemler i¢in hafiza yer edindigi, risk skoru yiiksek olan faaliyetlerin dahi 6nleyici ve
diizeltici faaliyetlerinin bulundugu mobilya iiretim tesisleri ic¢in is sagligi ve

giivenligini daha saglikli hale getirdigi goriilmektedir.
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